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Klarsichtverpackungen
aus Papier,
| Vlies und Tyvek®
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Klarsichtverpackungen
aus Papier und Folie

Dieses Sterilbarrieresystem (SBS) ist das gdngigste Verpa-
ckungssystem weltweit. Stericlin® Klarsichtverpackungen gibt
es als Beutel und Schlauch, mit oder ohne Seitenfalte. Sie
eignen sich fur alle leichfen bis mittelschweren Instrumente.

Verantwortung verpflichtet!

Seite 4-5
Unter dem Markennamen stericlin® produziert die Vereinigte Papierwarenfabriken GmbH
(VP) seit 1974 medizinische Verpackungen und Indikatoren flir Krankenhduser, Klarsichtverpackungen
Dienstleister und Arztpraxen, sowie Verpackungssysteme flr sterile Einmalprodukte. aus Vlies und Folie
Unsere Erzeugnisse werden in modernen Fertigungsanlagen unter Reinraumbedin- Kulorsichfv.li§§verpockungen sind dli.e idealg \/"erpocku?gsfform
flr volumindse, schwere oder porose Sterilguter. Erhdltlich
gungen und auf Basis sorgfdltig validierter Produktionsprozesse hergestellt. Sie als Beutel oder Schlauch.
erfillen und Ubertreffen die Anforderungen von Normen und Gesetzen flr Medizin- Seite 6-7
produkte. Seit jeher sefzt unsere Qualitdt weltweit MaBstdbe.
Klarsichtverpackungen
aus Tyvek® und Folie
Beutel und Schlduche aus Tyvek® eignen sich insbesondere
fUr die Sterilisation von thermolabilen Instrumenten und Sets
sowie die VH202 (Plasma)- und Gassterilisation.
Seite 8-9
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Sichere Sterilisation
Flexible Handhabung

Unterschiedliche GroBen
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Klarsichtverpackungen
aus Papier und Folie

Klarsichtbeutel und -schlduche sind das universelle Verpackungssystem fir die

vom marktiblichen 60 g/m2-Papier ab.
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Sterilisation sind auBerhalb des Fullbereichs aufgedruckt.
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Sterilisation — nahezu alle leichten und mittelschweren Instrumente und Sefs kon-
nen hiermit verpackt werden. Das sterilisationsfeste 70 g/m? starke Kraftpapier
bildef eine wirksame Barriere gegen Keime, ist aber gleichzeitig durchldssig fur
Luft, Dampf und Sterilisiergase. Drei Indikaforen fur die STEAM-, EO- und FORM-

Das hochwertige 70 g/m2-Papier der stericlin® Klarsichtverpackung aus Papier und

Folie hebt sich beztlglich seiner Qualitdf, Festigkeit und Barriereleistung deutlich

Klarsichtverpackungen aus Papier und Folie von stericlin®
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Fir jede Form die passende GroBe Normkonforme Kennzeichnung Mit und ohne Seitenfalte

.

Einsatz:
e |eichte bis mittel-
schwere Instrumente

¢ |ndikatoren fur STEAM-, EO- und
FORM-Sterilisation

e Erflllen die Anforderungen der
ISO 11607 und EN 868
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Klarsichtverpackungen aus Vlies und Folie von stericlin

Sichere Sterilisation
Hohe Dampfdurchlassigkeit
Beste Materialfestigkeit

In verschiedensten GroBen verflgbar Ideal fiir groBvolumige Giiter Hohe Dampfdurchldssigkeit

I

Klarsichtverpackungen Einsatz:
aus Vlies und Folie e Schwere, voluminése und

porGse Sterilguter

¢ |ndikaforen fur STEAM-, EO- und
ter Verbundfolie. Drei Indikatoren fir die STEAM-, EO- und FORM-Sterilisation sind FORM-Sterilisation

Diese Klarsichtverpackungen bestehen aus 60 g/m2 starkem Vlies mit aufgesiegel-

auBerhalb des Flllbereichs aufgedruckt. Dieses System kombiniert die sterilisations- « Erfiillen die Anforderungen der

technischen Vorteile der Verpackung mit Vliesstoffen mit der einfachen Hand- ISO 11607 und EN 868

habung von Klarsichtverpackungen. Dabei ermdglicht die hohe Luft- und Dampf-
durchldssigkeit die Verwendung flir groBvolumige und pordse Guter. Durch die

mechanische Festigkeit konnen auch schwere Instrumente sicher verpackt werden.
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Klarsichtverpackungen aus Tyvek® und Folie von stericlin®
Sichere Sterilisation i >
Hohe DurchstoBfestigkeit &£ 7
Faserfreier Peel /,
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‘ In vielen GréBen verflgbar Ideal fur thermolabile Insfrumente Faserfreier Peel

Klarsichtverpackungen Einsatz:
aus Tyvek® Und F0||e e Thermolabile Instrumente und Sefs

e |ndikatforen fur VH202 (Plasma)-
und EO-Sterilisafion

e Erflllen die Anforderungen der L’
ausschlieBlich das starkste medizinische Tyvek®: Typ 1073 B mit 75 g/m2. ISO 11607 und EN 868

Die Qualitat der Klarsichtverpackungen aus Tyvek® und Folie wird durch das

ausgewdhlte Material entscheidend beeinflusst. Deshalb verwendet stericlin®

Hervorragende Barriereeigenschaften gegen Keime und Feuchfigkeit, extrem hohe
DurchstoBfestigkeit sowie faserfreier Peel ohne Delamination zeichnen dieses
Sterilbarrieresystem aus. Tyvek® eignet sich optimal fur die VH202 (Plasma)-,

EO-, FORM- und Strahlensterilisation. Fur die Gassterilisation ist dieses Sterilbarrie-
resystem erste Wahl, da Tyvek® die foxischen Gase kaum absorbiert und Restge-

halte weit unter den zuldssigen Grenzwerten ermdglicht.

Tyvek® ist ein eingefragenes Warenzeichen der E.I. du Pont de Nemours.




Made in Germany
Hochste Fertigungsqualitat
Weltweit fuhrend

Qualitdt und Sicherheit

Alle Verpackungen berzeugen durch eine normkonforme und
vollstéindige Kennzeichnung sowie den sauberen Druck von
Farben und Indikatoren. Die (berragenden Barriereeigenschaften
basieren auf sorgfdltiger Materialauswahl und permanenter Quali-
fatssicherung. Die Verbindung der Verbundfolie mit den permeab-
len Materialien Papier, Tyvek® oder Vlies stellt den Kernprozess
bei der Herstellung von Klarsichtverpackungen dar: Fur guten
Peel darf die Siegelnahtfestigkeit nicht zu hoch sein, fur die Steri-
lisationsfestigkeit nicht zu niedrig.

Klimaschutz

Umweltbewusstes Handeln ist bei der VP Group Teil der Unterneh-
menspolitik: Wir arbeiten zu 100 % klimaneutral. Unvermeidbare
Emissionen werden komplett Uber international anerkannte Emis-
sionsminderungszertifikate ausgeglichen. Die VP erfullt auch alle
Anforderungen der ISO 14001 im Bereich Umweltmanagement.

Normen und Validierung

Sterilbarrieresysteme von stericlin® erflllen die Anforderungen der
ISO 11607 sowie der EN 868. Die Normerfiillung wird kontinu-
ierlich durch unabhdngige, akkreditierte Labore Uberprft. Dies
wiederum verlangt die Norm nicht — wir fun es freiwillig.

Die VP verfligt iber hochmoderne Messinstrumente, Prufmittel
und Sterilisatoren flr die laufenden Inprozesskontrollen und die
Entwicklung.

Logistik

Alle stericlin® Produkte liefern wir direkt ab Lager in Feucht-
wangen — schnell und effizient durch automatisierte Lager- und
Kommissioniersysteme. Vorteil: klirzere Wiederbeschaffungszeiten
und niedrigere Lagerbestdnde beim Kunden.

Hochste Fertigungsqualitdt — Made in Germany
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Modernster Maschinenpark

Normkonforme Herstellungsprozesse, Modernste Labortechnik und Analytik

Materialien und Prifmethoden
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Der gesamtfe Produktionsprozess findet unter Rein-
raumbedingungen statt. Hochqualifizierte Mitarbei-
ter und modernste Maschinen garantieren héchste
Fertigungsqualitdt. Stericlin® ist einer der flihrenden
Hersteller von Verpackungssystemen fur sterile Ein-
malprodukte, Sterilgutverpackungen und chemischen
Indikatoren fur Zentralsterilisationen (ZSVA).

Standort Feuchtwangen, Deutschland




Produkte von stericlin® in der Ubersicht

Systemverpackungen fiir das Krankenhaus

e Klarsichtverpackungen
¢ Bogenverpackungen

e 7ubehor

Sterilisationszubehor und Kontrollsysteme

® Bowie & Dick Testsysteme
¢ Bafch Monitoring Systeme (BMS)

e Chemische Prozessindikatoren

Verpackungslosungen fir Medizinproduktehersteller

e 4SS Flachverpackungen
e FFS Tiefziehverpackungen

e Handverpackungen

Service

e Stericlin®-Akademie
e Validierung und Zertifizierung

e Seminare

Vereinigte Papierwarenfabriken GmbH

IndustriestraBe 6 - D-91555 Feuchtwangen
Fon +49 (0) 9852 901-189 - Fax +49 (0) 9852 901-77104

stericlin@vp-group.de - www.vp-group.de
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